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Zukunftsorientie
Schleifmaschinen für die Produk!
von morgen sind wandlungsfähig, flexibel und hochgenau

Markus Vos

er Zeitraum, um hohe Erst

investitionen in wirtschaft

lichen Erfolg umzuwandeln,
{iret sich immer weiter, Nur das

Unternehmen, das seine P

tionssysteme schnell, lexibel und ef
fizient anpassen kann, wird dieser
Herausforderung erfolgreich begeg-

nen. Aufbauend auf dieser Erken

nis wurde von Bahmüller eine neue

flexible Maschinenbaureihe entwi
ckelt, die sich an die unterschied

lich

und kostengit

Herausforderungen schnell
anpassen kann,

Besonders im Bereich der Ein
spritztechnik kommt esderzeit zu ci:

ner Produktoffensive, weil Anforde-

rungen an geringen Verbrauch bei

gleichzeitig hohen Anforderungen

an die Abgasemissionen gestellt wer
den. Das fordert immer höher

spritzdrücke. Werden heute ben

Drücke von bis zu 2000 bar verwen:

Dreing, Markus

maschinen der Wilhelm Bahmöler

Bild 1: Arbeltéraum Maschinenbau GmbH, 73655 Plüderhau

der Schleifmaschine sen; Tel (0.72 81) 8 090, markus von

Ultra Alpha zum bahmuclicd
Schrageinstech:

schleen.
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Bild 2: Zwei unterschiedliche Maschinen aus einem Baukasten: konventionelle
AuBenschleifmaschine zum Schrigeinstechschleifen (a), zwei Innenschlif-
maschinen auf einem gemeinsamen Maschinenbett (b)

det, so ist ein Ende dieser Entwick- und Maschinenbett konsequent
lung noch nicht in Sicht. Dadurch voneinander getrennt worden. Ab-N ®
bedingt, werden die Forderungen an geformte Führungen im Maschinen:
die Fertigungsqualität der Bauteile bett ermöglichen keine Flexibilität,
immer hol Prozesssichere Ferti- weil die Anordnung durch die Form

gungsqualitäten im Submikrome- _ festgelegt ist
Des

dard sein bett der neuen Maschinenbaureihe
terbereich werden in Zukunft b verfügt das Maschinen

Ultra über eine hochgenau gelappte
Rekonfigurierbare Maschine
erhöht Investitionssicherheit

ebene Funktionsfläche, so dass auf
dieser Flüche die Linear- und Rota:

Das in Plüderhausen ansässige tionsmodule beliebig angeordnet
Unternehmen Bahmüller, Hersteller _ werden können, Weil gerade für di
von hochpräzisen Schleifmaschinen Schleifbearbeitung alle Anord
für die Großserienproduktion, hat nungsmöglichkeiten von Werkzei
für diese Anforderung eine Maschi- gen gefordert werden, sind in dem

isiert, die rekonfi- Maschinenbett flexible Befesti
gurierbar an de

zessangepasst werden kann. Imlau- _ mitkanndieebene Fläche fr die op
fe des Maschinenlebens passen sich timale Anordnung an die Bearbe

Bearbeitungspro- _ gungsmöglichkeiten vorhanden. So.

die Konfigurationen der Maschine _ tungsaufgabe genurzı werden.
optimal an die geänderten Produk-
tionsbedingun; n. Außer den Ein Maschinenbett
prozesstechnischen Vorteilen durch fllr unterschiedliche Aufgaben
cine optimal konfigurierte Maschine Durch geeignete Aufbauten lässtsich
werden die Komponenten der We

zeugmaschine für die Anforderun- _ neInnen-oder Außenschleifmaschi
gen an Taktzeit und Linientakt opti- _ ne realisieren

rk- soaufeinem Maschinenbettsogarei

Mit den gleichen Ma-
mal zusammengestellt. Um die Fle- _ schinenkomponenten. sind unter-
xibilitat voll nutzen zu können sind _ schiedlichste Bearbeitungsaufgaben
Funktionselemente wie Führungen _zulösen. Eine noch recht konventio-



Schleifmaschine in Bild

Trotz der kons ~
ung eines Bauk ._ rm

den keine Kompre SS nr _—— =

ichbare Werkstiickquali = - = 2 > Funktionselemente wie Führun

ert. Vielmehr konnten Bauteilqua. = = gen und Maschinenbett
sind konsequent voneinander

getrennt

täten mit einer Run

und Geradheiten von 0,09 um auf

> Gleiche Maschinenkomponen-

ten eignen sich für unterschied.

lichste Bearbeitungsaufgaben

IRA OLIIEN Darpen elite. Sie WIE > Die Flexibilität geht nicht zu
Lasten der Werkstickqualitatlisiert werden, Bild 2a zeigt cir

Schleifmaschine zur konventio

n Außenbearbeitung mit Kreuz

Wwinner-Anordnung, be Bild 3: Linearmodul mit hydrostatischen Führungen, direktem Wegmesssystem
zwei Innenschleifmaschinen au und Linearmotor.

befinden. Die Integration and
Verfahren wie Bursten oder Pre-und messsystemen sichergestellt. Als _dauereinschränkt. DasLinearmodul
ostprozessmesstec st fest rachs ne wird in drei unterschiedlichen Län
jestandteil di triebsmod det, d se x und ist sowohl für di
Um für die Anforderun Funktionen einer Achs ge A tung als auch für die

Zukunft vorbereitet zu sein, werden rung, Antrie tionsmes- I einsetzba
keine Kompromisse in Richtung eisen (Bil gensatz zu den heutzutage

ichbarer Werkstückqualität a ‚och vielfach im Schleifmaschinen-
iert, ganz im Gegenteil, so weistdie- Unearmotor als Antrieb au eingesetzten Gleitführungen
. Bauform ein ideales thermosym triebskomponente ist ein Linea mnte die Verfahrgeschwindigkeit

metrisch alten auf. Die der ger Führung _ und die Beschleunigung für alle An

ichbare Werkstückqualität wir h nd somit die wendungen verdoppelt werden. Ge
ausschließlich durch hydrostatische Wand it der Maschine _ radeinderGroßfertigung, wobereit
Linearführungen mit direkten Weg lurch eine begrenzte Lebens- wenige Zehntelsekunden über die

Eine Maschine wächst
mit Ihren Aufgaben.
Das modular erweiterbare Multitechnology-Center .WOTANTM
Das Bearbeitungszentrum , WOTAN gicht verschiedene Bearbeitungsverf
auf einer Maschine. Neben de b en sich so auch andere

nabhebende Verfahren res = eignet sich für die Bearbeitung großer
schen Spi

insatzmöglichkeiten:

= Vor- und Fertigdrehen von wärme:

behandelten und erkstic
im Hartdrehen in Kombina

ineiner Aufspannung

Telefon: +49 (0)3763/61-0
weww.wema-glauchau.de
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www.metro
funk.de

Metrofunk
Kabel-
Union GmbH
Postfach 41 01 09
12111 Berlin (Steglitz)
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