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Zukunftsorientiert

Bild T: Arbeitsraum
der Schleifmaschine
Ultra Alpha zum
Schrageinstech
schielfen,

Schleifmaschinen fur die Produktion
von morgen sind wandlungsfihig, flexibel und hochgenau

MlarKUS Vs

er Aeitrawmn, wmn hohe Erst-
investitionen in wirtschafl-
lichen Erfolg umezuwandeln,
verkiiret sich immer weiter, Nur das
Unternehmen, das seine Produk-
tionssysteme schnell, fexibel und ef-
fizient anpassen kann, wird dieser
Herausforderung erfolgreich begeg-
nen. Aufbavend aut dieser Erkennt
mis wurde von Bahmuller eime news
flexible Maschinenbaureihe entwi-
chielt, die sich an die unterschied
lichen Heraustorderungen schnell
und kostengitnstig anpassen kann.
Besonders o Bercich der Ein-
spritztechnik kommtes derzeit zu ei-
ner Produktoftensive, weil Anforde-
rungen an geringen Verbrauch bei
__|_1,||:i|.'|'|.n.'i|1'i', hahen  Anforderungen
an die Abgasenissionen gestelltwer-
den, Has fordert immer hohere Ein-
spritedricke. Werden heute bereits
Diriicke von bis 2o 2000 bar verwen

[1r,-Ing, Markus Vos it Leiter Technik
schfeifmaschimen der Wilhelm Balimiiller
Waschimenbon GanbH, 73635 Pliuderhan-
sety, Telo 400 71 #31)-8 09-0, mackusvped
hahmuellence
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Bild 2; Fwei unterschiedliche Maschinen aus einem Baukasten: konventionelle
Aulenschleifmaschine zum  Schrigeinstechschleifen (a), zwei Innenschleif-
maschinen auf einem gemeinsamen Maschinenbett (b).

det, so 50 ein Ende dieser Entwick.
lung noch niche in Sichr. Dadurch
bedingt, werden die Forderungen an
die Fertigungsqualitit der Bauteile
immer hither, Progesssichere Ferti-
sungsqualititen im Submikrome
terbereich werden in Zukunft Stan-
dard sein,

Rekonfigurierbare Maschine
erhaht Investitionssicherheit
Das  in Pladerhausen
Unternehmen Bahmiller, Hersteller
von hochprizisen Schleifmaschinen
fir die Grobserienproduktion, hat
firr chiese Anforderuny eine Maschi-
nenbaureihe realisiert, die. rekonfi-
gurierbar an den Bearbeitungspro-
zess angepasst werden kann. Im Lau-
fe des Maschinenlebens passen sich
die Konfigurationen ‘der Maschine
optimal an die geinderten Produk-
tionsbedingungen an. AuBer den

ansissige

prozesstechnischen Vorteilen durch
eine optimal kemfigurierte Maschine
werden die Komponenten der Werk-
zeugmaschine fiir die Anforderun-
gen an Taktzeit und Linientake opti-
mal zusammengestellt. Um die Fle-
xibilivit voll nutzen zu kénnen sind
Funktionselemente wie Fithrungen

und  Maschinenbett
vonvinander getrennt worden, Ab-

konsequent

geformte Fihrungen im Maschinen-
bett ermeglichen keine Flexibilitit,
weil die Anordnung durch die Farm
testaelegt ist,

Deshall verfugt das Maschinen
ket der neven Maschinenbaureihe
Ultra iiber eine hochgenau gelippe
chene Funktionsfliche, so dass anf
dieser Pliche die Linear- und Rota-
tionsmadule  beliebig angeordnet
werden kénnen, Weil gerade far die
SchleiMearbeitung  alle  Anord-
nungsmbglichkeiten von Werkzeu-
gen gefordert werden, sind in dem
flexible
pungsmdglichkeiten vorhanden. 5o-
mit kann die ebene Fliche fir die op-
timale Anordnung an die Bearbei-
tungsaufgabe genutal werden,

Maschinenbent Befesti-

Ein Maschinenbett
fiir unterschiedliche Aufgaben

Durch geeignete Aufbauten Tasst sich
sivaufeinem Maschinenbettsogarei-
ne Innen- oder AuBenschleifmaschi-
ne reatisieren. Mit den gleichen Ma-
schinenkomponenten sind  unter-
schiedlichste Bearbeitungsaufgaben
zu lisen: Einenoch reche konvenno-
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nelle Anordnung eeipt die realisierte
Schleifmaschine in Bild 1,

Trotz der konsequenten Umset-
rung cines Baukastensystems wer-
den keine Kompromisse an die er-
reichbare Werkstiickqualitdt akorep-
tiert. Vielmehr konnten Bauteilqua-
lititen mit emer Rundheit von (K06
und Geradheiten von 3,09 pm auf ei-
ner Linge von 25 mm reproduster-
bar geschliffen werden. Im Bild 2
sind zwel unterschiedliche Maschi-
nenbauformen dargestell, die mit
dem gleichen Baukastensystem rea-
lisiert werden. Bild 2a zeigt eine
Schieifmaschine zur konventionel-
len Aufienbearbeitung mit Kreuz
schlitten, Bild 2b eine so genannte
Fwinner-Anordnung, bei der sich
rwel Innenschleifmaschimen auf ei
nem  gemeinsamen Maschinenbett
befinden. Die Integration anderer
Verfahren wie Biirsten oder Pre- und
Postprozessmessiechnik st fester
Bestandreil dieses Konzeples,

Um fiur die Anforderungen der
Lukunft vorbereitel wu sein, werden
keine Kompromisse in Richtung er-
reichbarer Werkstiickqualitit akeep-
tiert, gang im Gegentell, so weist die-
se Bauform ein ideales thermosym:
metrisches: Verhalten aul, Die er-
reichbare  Werkstiickqualitit  wird
ausschlieflich durch hvdrastatische

Linearfithrungen mit dirckten Weg-

= FAZIT

getrennt

B Funktionselemente wie Filhrun-
gen und Maschinenbett
sind kensequent voneinander

B Cleiche Maschinenkomponen-
ten eignen sich flir unterschied-
lichste Bearbeitungsaufgaben

Bild 3: Linearmeodul mit hydrostatischen Fiahrungen, direktem Wegmesssystem
und Linearmotor.

messsystemen  sichergesrellt. Als

Linearachsen werden Linear-An-
trichsmodule verwendet, die alle
Funktionen -einer Achse wie Lage-
rutig, Antrieb und Positionsmes-

sung aufweisen (Bild 3.

Linearmotor als Antrieb

Antricbskomponente ist ein Linear-
motor, der genau wie die Fihrung
somit  die
Wandlungsfahigkeit der Maschine
nicht durch eine begrenzte Lebens-

verschleilffrer st und

Eine Maschine wiachst
mit lhren Aufgaben.

dauver einschrinkt. Das Linearmodul
wird in drei unterschiedlichen Lin-
gen gefertigt und ist sowohl filr die
Aubenbearbeitung als auch fir die
Innenbearbeitung einsetzbar.

Im Gegensatz zu den heutzutage
noch vielfach im Schleifmaschinen-
bau eingesetzien  Gleitfihrungen
konnte die Verfahrgeschwindigheil
und die Beschleunigung fiir alle An-
".*.-'r_'l‘u']llrltu‘l'u w:nld_mppclt werden. (re-
rade in der GroBfertigung, wo bereits
wenige Zehntelsekanden dber die

B Die Flexibilitdt geht nicht zu
Lasten der Werkstickgualitat

Das modular erweiterbare Multitechnology-Center \WOTAN®*

Das Bearbeitungszentrum .WOTAN®™" ermoglicht verschiedene Bearbeitungsverfahiren
auf einer Maschine. Neben der Schleifbearbeitung lassen sich so auch andere
spanabhebende Verfahren realisieren. ,WOTAN® eignet sich fir die Bearbeitung grofier
und mittelgroBer Werkstiicke fliegend im Spannfutter und zwischen Spitzen,

Einsatzmiglichkeiten:
B \Vor- und Fertigdrehen von wirme- ® Hartfrasen von Nebenelementen
behandelten und waichen® Werkstiicken m Bohren und foder Gewindeschneiden

® Hartdrehen in Kombination mit Schleifen W Bearbeitung unrunder Formelemente
in einer Aufspannung

) Erleben Sie
EM WO
f dar

Telefon: +49 (0)3763/61-0

Werkzeugmaschinenfabrik Glauchau GmbH www.wema-glauchau.de
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Vorratig: 2000 Sorten.

Kostenlos: Handbuch [22s seiten]

Telefon 030-790186-0 Fax 030-790186-77
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Metrofunk
Kabel-
Union GmbH

Postfach 41 01 09
12111 Berlin (Steglitz)
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Bild 5: Ferti-
qungszelle mit
Zwel unterschied-
lichen Schleifein-
heiten, eing zum
Innenschleifen,
die andere zur
Aulenbearbel-
tung, mit einem
gemeinsamen La-
deportal,

Produktivitat einer Maschine entscheiden, fithren diese Eigen-
schaften zu einem Wettbewerbisvorteil fiir den Anwender,

Eine aufwendige Automatisierung durch Zofithr- und Ab.
fithrsysteme nutzt man besser gleich doppelt. Hochproduktive
Doppelmaschinen in der GroBserienproduktion haben sich be-
reits durchgesetzt, Nicht nur beztiglich des Werkstiickhandlings
sowie aufwendiger Pre- und Postprozessmesstechnik ergeben
sich dabei Synergieeffekte; sondern erhebliche Einsparungen
konnen durch die Nutzung der gemeinsamen Infrastrukiur wie
Hydrostatikaggregate, Pre- und Postprosessmesstechnik und
Kiihlaggregate realisiert werden. Ein anderer Aspekt ist die Nut-
zung einer gemeinsamen NC-Steverung filr zwei Fer tigungszel-
len auf einem Maschinenbett, Bild 4 zeipt vwei Fertigunaszellen
aum  AuBenschleifen  |{CBN-Hochgeschwindigheitsschieifen,
konventionelles Schieifen) aufeinem gemeinsamen Maschinen-
bett. In Bild 5 ist eine Fertigungszelle mit zwei unterschiedlichen
Schleifeinheiten dargestelll, eine zum Innenschleifen, die ande-
re zur Aufienbearbeitung, die iber ein gemeinsames Ladeportal
be- und entladen werden.

Beim Flow-Konzept wird der steigenden Anforderung nach
dem Prinzip .One Piece flow” Rechnung getragen. Eine Ma-
schine mit zwei unterschiedlichen Bearbeitungsstationen reali-
siert die komplette Schleifbearbeitung, Alle Maschinenlayouts
basieren auf einem gemeinsamen Konzept. Die verwendeten
Maschinenkomponenten werden durchgingig eingesetzt. An-
dern sich die Anforderungen an die Maschine, so werden die
Maschinenkomponen-
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grinderten Anforderun- B
) ¥ Bahmiller-Homepage W
gen angepasst. VUM
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