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m Anwenderbericht

Der letzte Schliff flir niedrigen

BAHMULLER Schleifmaschinen fiir Einspritzsysteme mit
Rexroth Antriebs- und Steuerungspaket

» Moderne Direkteinspritz-Motoren sind
derzeit die beste Moglichkeit, um zumindest
von den Verbrauchswerten her die steigenden
Treibstoffpreise zu kompensieren. Die Ferti-
gung dieser Systeme erfordert eine Prizision
in der Grof3serie, wie sie noch vor wenigen
Jahren unerreichbar schien. Ein wesentlicher
Treiber dieses Fortschritts: Schleifmaschinen
von BAHMULLER. Sie fertigen kritische
Bauteile fiir Diesel- und Benzineinspritz-
systeme auf das 1/10 pm genau. Bei der neue-
sten Maschinengeneration ULTRA setzt
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BAHMULLER auf die neue schnelle CNC-
Steuerung Rexroth IndraMotion MTX und
ein Rexroth IndraDrive Antriebspaket.

,Unser Kunde BOSCH kauft bei uns mehr
als nur Maschinen, er kauft einen kompletten
Bearbeitungsprozess®, bekriftigt Thomas
Schumann, Key Account Manager BOSCH
der WILHELM BAHMULLER Maschinen-
bau-Prizisionswerkzeuge GmbH.

»Wir haben eine Grundkonstruktion fiir
alle Maschinentypen entwickelt, so Dr.
Markus Vos, Leiter Technik Schleifmaschinen.

< Synchrone Hochgenauigkeitsbe-
arbeitung an einem Werkstiick. Ein
Vorteil dieser Bearbeitung ist eine
teilweise Kompensation der Prozess-
krafte, weiterhin werden Umspann-
fehler vermieden.
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Damit nutzt der Maschinenhersteller alle
Vorteile eines modularen Aufbaus und kann
je nach Prozess auf einer Plattform Innen-,
Auflen- oder kombiniertes Innen- und
Auflenschleifen aufbauen.

Bahmiiller hat heute bereits vielfach Dop-
pelmaschinenkonzepte zum Innenschleifen
eingesetzt. Nun kann er auch kombinierte
Doppelmaschinenkonzepte anbieten. So ist
das zeitgleiche Bearbeiten von zwei Werk-
stiicken auch beim Innen- und Auflenbear-
beiten oder reinen Auflenschleifen moglich.



womalOCal

Verbrauch

v Kombinierte AuBen- und Innenrund-
schleifmaschine mit zwei unab-
hangigen Bearbeitungsrdumen
(TWINNER)
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» Hydrostatischer Kreuz- ||
schlitten in modularer
Bauform. Der Antrieb
erfolgt liber Linearmotor-
technik mit maximaler
Verfahrgeschwindigkeit
von 100m/min.
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Neben dem maschinenbautechnischen Re-
design hat BAHMULLER in dieser neuesten
Maschinengeneration vor allem ein neues
Steuerungs- und Antriebspaket mit Linear-
motortechnik integriert, um noch wirtschaft-
licher die geforderte Prizision zu erreichen.

IndraMotion MTX: Schneller,
genauer, offener

»Mit der Nanointerpolation in der Indra-
Motion MTX bilden wir die Konturen jetzt
wesentlich genauer ab als es vorher moglich
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war®, beschreibt Volker Lendle,
Entwicklung Elektrotechnik
fiir Schleifmaschinen bei BAH-
MULLER, einen weiteren
Vorteil der neuen Steuerung.
Die Steuerung tiberpriift die
Position jeder Achse 4000mal
pro Sekunde. Das Ergebnis:
BAHMULLER garantiert bei wirt-
schaftlicher Grofserienproduktion
Genauigkeiten von bis zu 0,1pm.
Fiir die Implementierung der
Rexroth IndraMotion MTX Steuerung be-
notigte das Team um Volker Lendle lediglich
18 Monate. ,,Dabei haben wir mit der kom-
plexesten Anwendung angefangen, um hin-
terher keine Uberraschungen zu erleben®,
erinnert sich der Entwickler. So beherrscht
die MTX die Schrigachsentransformation
fiir Aulenschleifen ebenso wie tiberlagernde
Bewegungen in mehreren Kanilen fiir
oszillierende Schleifaufgaben.

Modulare Programme durch
schnelle CNC

»Durch die hohe Geschwindigkeit konnen
wir jetzt auch unsere Programme modular
aufbauen und damit die Inbetriebnahme
wesentlich beschleunigen®, so Volker Lendle.
»Auf unserer Bedienoberfliche wird nur
noch projektiert und nicht mehr program-
miert, figt er hinzu. Ein weiterer Grund

fiir die duflerst schnelle Serienreife: ,,Das En-

gineering ist aus einem Guss und vereinfacht
die gesamte Projektierung und Inbetrieb-
nahme*, beschreibt Volker Lendle die Erfah-
rungen mit IndraWorks.

Die neue Rexroth-Antriebsgeneration
IndraDrive mit Sercos interface entkoppelt
konsequent Leistung und Funktionalitit.
Neben 20-30 Prozent Bauraumeinsparung in
den Schaltschrinken kénnen selbst Hochfre-
quenzspindeln tiber den Antriebsverbund an-
gesteuert werden. Integrierte Sicherheitsfunk-
tionen fiir sicheren Halt und sichere Bewe-
gungen sind nach EN 954-1, Kategorie 3
zertifiziert.

Die ersten ausgelieferten Maschinen mit
der IndraMotion MTX erfiillen die hohen Er-
wartungen von BAHMULLER und eines ist
fir BAHMULLER absolut klar: ,,Schleifen
kann die MTX.“

» IndraMotion MTX - hochproduktive
CNC-L6sung fiir alle Werkzeugmaschi-
nen: » http://www.boschrexroth.com/mtx
» WILHELM BAHMULLER Maschinenbau
Prazisionswerkzeuge GmbH:
http://www.bahmueller.de
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Michael Jochem

Vertrieb Deutschland — Region Stidwest
Tel: 449 71151046-116
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