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Ste'uerungstechnik'

Wenn’s auf ein zehntel
M genau Sein muss

Bahmiiller Schleifmaschinen fiir Einspritzsysteme mit
Rexroth Antriebs- und Steuerungspaket

Moderne Direkteinspritz-Motoren erfordern sehr hohe
Fertigungsprazision in der GroBserie. Schleifmaschinen

von Bahmiiller produzieren kritische Bauteile fur Diesel-

und Benzineinspritzsysteme auf ein zehntel um genau. Bei
der neuen Maschinengeneration setzt Bahmiiller auf die
CNC-Steuerung Rexroth IndraMotion MTX und ein
Rexroth IndraDrive Antriebspaket. :

$ ,Unsere Kunden kaufen bei uns
mehr als nur Maschinen, sie kaufen
leinen kompletten Bearbeitungspro-
zess”, erkliart Markus Vos, Leiter
Technik Schleifmaschinen der Wil-
helm Bahmiiller Maschinenbau-Pri-
zisionswerkzeuge = GmbH. Der
schwiibische Maschinenhersteller
zielt mit drei Geschiftsbereichen auf
unterschiedliche Industriemirkte:
Maschinen zur Wellpappeverarbei-
tung, Spannzeuge sowie hochprézise
Schleifmaschinen fiir die GrofSseri-
enfertigung von Kleinteilen. Préizisi-
on bedeutet dabei aktuell ein Genau-

Das IndraDrive-Antriebspaket bringt die Leistung

prazise und sensibel aufs Werkstiick.

igkeitsband im Bereich von 0,1 pm.
Diese extreme Genauigkeit ist eine
Grundvoraussetzung fiir die ein-
wandfreie Funktion der neuesten
Motoreinspritzsysteme, die mit bis
zu 2 000 bar Druck arbeiten.

In der Regel projektiert Bahmiiller
auch die gesamte Peripherie wie Pre-
und Postprozessmesstechnik sowie
die automatisierte Be- und Entla-
dung projektiert. Automobilzuliefe-
rer und -hersteller geben dabei das
Bauteil, das Material, die Toleranzen
sowie eine geforderte Zykluszeit vor.
Der Schleifmaschinenhersteller ent-

wickelt daraufhin den kompletten
Fertigungsprozess fiir die Endbear-
beitung und bildet ihn in mafige-
schneiderte Maschinen ab.

Mit nur einer Grundkonstruktion
fiir alle Maschinentypen nutzt der
Maschinenhersteller alle Vorteile ei-
nes modularen Aufbaus und kann je
nach Prozess auf einer Grundplatte
Innen-, Aufien- oder kombiniertes
Innen- und Aufienschleifen aufbau-
en. Dabei kombiniert Bahmiiller auf
diesem Maschinenbett alle Moglich-
Rinfaches oder
Aufienschleifen, zwei miteinander

keiten: Innen-
verkettete Prozesse, zwei gleiche
Konfigurationen, die parallel arbei-
ten sowie zwei Bearbeitungen syn-
chron an einem Werkstiick. ,.Bei Pro-
duktionswechseln kénnen die An-
wender die Grundmaschinen weiter-
nutzen und miissen lediglich den
Aufbau anpassen®, betont der Tech-
nische Leiter.

Neben dem maschinenbautechni-
schen Redesign hat Bahmiiller in die
neueste Maschinengeneration ein
neues Steuerungs- und Antriebspa-
ket mit Linearmotortechnik inte-
griert. ,Wir brauchen eine Hochleis-
tungs-CNC, die unabhéngig von der
Achszahl alle Varianten abdeckt”, er-
lautert Volker Lendle, fiir die Ent-
wicklung Elektrotechnik Schleifma-
schinen zustidndig. Mit der Kombina-
tion aus hoher Geschwindigkeit und
konsequenter Offenheit setzte sich

die Rexroth IndraMotion MTX




Schnelle Steuerung: Die IndraMotion
MTX erlaubt Bearbeitungen bis auf den
zehntel pm genau.

durch. Fiir die Implementation der
neuen Steuerung benétigte das Team
um Volker Lendle lediglich 18 Mona-
te. ,Wir haben mit der komplexesten
Anwendung angefangen, um hinter-
her keine Uberraschungen zu erle-
ben®, erinnert sich der Entwickler. So
beherrscht die MTX die Schriagach-
sentransformation fiir AufSenschlei-
fen ebenso wie Pendelhubbewegun-
gen, iiberlagernde Bewegungen in
mehreren Kanélen oder Schleifen.
Bahmiiller setzt in Zukunft kon-
sequent auf hydrostatische Fithrun-
gen mit Linearmotoren als Antriebs-
element, um die Genauigkeiten dau-

Kontakte:

o Wilhelm Bahmiiller Maschi-
nenbau-Prazisionswerk-
zeuge GmbH,

D-73655 Pliiderhausen,
Tel: 07181/809-0, E-Mail:
info.s@bahmueller.de

e Bosch Rexroth Electric
Drives and Controls GmbH,
D-97819 Lohr; Tel.:
09352/40-0, E-Mail:
info@boschrexroth.de

INFO-DIENST |-

Modular aufgebaut: das Ultra-
Maschinenkonzept zur Bearbeitung
hoher Volumina kleiner Werkstiicke.

erhaft zu garantieren. Diese Fithrun-
gen haben keinen Umkehrfehler und
sind praktisch verschleififrei. Die
Fithrungselemente sind stindig iiber
einen nur wenige Mikrometer diin-
nen druckkontrollierten Olfilm ge-
trennt.

.Mit der Nanointerpolation in der
IndraMotion MTX bilden wir Kontu-
ren jetzt wesentlich genauer ab®, er-
lautert Volker Lendle. Die Steuerung
tiberpriift die Position jeder Achsen
4000-mal pro Sekunde. Das Ergebnis:
Bahmiiller garantiert bei wirtschaft-
licher Grofiserienproduktion Genau-
igkeiten von 0,1 pm und Rund-

Aufgerdumter Arbeitsraum:
Kombinierte Aufien- und

@ BAH Innenrundschleifmaschine.

& m Profil .

Wilhelm Bahmiiller
Maschinenbau GmbH

Die Wilhelm Bahmiiller Ma-
schinenbau-Prézisionswerk-
zeuge GmbH in Pliderhausen,
feierte vor kurzem ihr 60-féhiri-
ges Firmenjubildum. Das Fami-
lienunternehmen produziert
hochprizise Rundschleifma-
schinen, Wellpappe-Verarbei-
tungsmaschinen und Prdzisi-
onsspannzeuge. Derzeit arbej-
ten rund 300 Mitarbeiter in
Pliiderhausen, sechs im Toch-
terunternehmen  Bahmiiller
Technologies Inc. in Pineville,
North Carolina/USA, sowie
zwej in einem , Representative
Office” in Shanghai, China. In
der Ausbildungswerkstatt in
Pliiderhausen sind 24 junge
Mitarbeiter beschdftigt.

ZOLLER Software
»toolmanager«

www.zoller-toolmanager.info

Das Schmiermittel fiir lhren
Workflow

Mit ZOLLER »toolmanager« l4uft lhre Produktion
wie geschmiert. Die netzwerkfahige Betriebsmittel-
verwaltungs-Software optimiert Ihren internen
Workflow und sorgt dafiir, dass Ihre

Werkstticke reibungslos und ohne

Uberfliissigen Maschinenstill-

stand gefertigt werden.

Testen Sie es selbst!

Gratis:
lhre Demo-CD!
Jetzt anfordern:
Telefon 07141 7005-116

Mieten statt kaufen:
nur 99 €/Monat!

E. Zoller GmbH & Co. KG | Einstell- und Messgerite
post@zoller.info | www.zoller.info




Steuern, Antreiben + Messen

42 |

Steuerungstechnik

Hydrostatischer Kreuzschlitten in modu-
larer Bauform. Der Antrieb liber Linear-

motortechnik ermbglicht eine maximale
Verfahrgeschwindigkeit von 100 m/min.

heitsgenauigkeiten von bis zu 0,1
pm. Gerade bei wachsender Komple-
xitdt spielt die IndraMotion MTX ih-
re Stiarken aus: In zwolf voneinander
unabhingigen CNC-Kanilen kann
Bahmiiller bis zu 64 Achsen an einer
Steuerung betreiben. Die Verbin-
dung mit der integrierten multitas-
king-fahigen IEC 61131-3 SPS In-
draLogic auf einer leistungsfahigen
Hardware garantiert eine enge Ver-
zahnung von CNC und SPS und er-
moglicht gleichzeitig sehr gute Lei-
stungsdaten. So arbeitet etwa die
SPS 1000 Anweisungen in nur 60 ps
ab, und die CNC bietet bei Ansteue-
rung von acht Achsen eine Interpo-

Das Flow-Konzept erméglicht die Kom-
plettbearbeitung der Werkstiicke — In-
nen- und Aufienbearbeitung sind auf ei-
ner Maschine zusammengefasst.

lationszykluszeit von kleiner 1 ms,
Mit 2000 NC-Sdtzen pro Sekunde
und NC-Streaming, bei dem die Be-
arbeitung schon beginnt, wihrend
noch Sitze geladen werden, hebt die
MTX bisherige Beschrinkungen in
der Programmgrifie und Komple-
xitit auf.

Dank der hohen Geschwindigkeit
lassen sich nun auch die Programme
modular aufbauen; damit wird die
Inbetriebnahme be-
schleunigt. ,Das Engineering ist aus
einem Guss und vereinfacht die ge-
samte Projektierung und Inbetrieb-
nahme", beschreibt Volker Lendle
die Erfahrungen mit IndraWorks. In

wesentlich

& Das Anwender-Urteil

Der Anwender:

Wilhelm Bahmiiller Maschinenbau-
Prizisionswerkzeuge GmbH

Die Technologie:

CNC-Steuerung Rexroth IndraMoti-
on MTX und Rexroth IndraDrive An-
triebspaket

e sehr prazise Steuerung und An-
triebe

» alle Varianten werden abgedeckt

konsequent offen

e viele Funktionen, die friiher se-
parat ,,angedockt* waren, lassen
sich zentral in die Steuerung in-
tegrieren

e alle implementierten Funktionen
sind auch von der Ferne zu kon-
trollieren und zu warten (auch
Messfunktionalitiaten und andere
prozessbezogene Peripherie)

s hohe Genauigkeit dank Nanoin-
terpolation

| fertigung « DKTOBER 2005

sehr schnell

bis zu 64 Achsen in 12 unabhdn-
gigen Kandlen an einer Steue-
rung

enge Verzahnung von CNC und
SPS ;

NC-Streaming beschleunigt Be-
arbeitung

Steuerung verarbeitet 2000 NC-
Sdtze pro Sekunde

- Engineering aus einem Guss

weniger Platzbedarf im Schalt-
schrank

Erweiterte Analysetools zur voll-
stindigen Prozessanalyse
integrierte Sicherheitsfunktionen
Feldbussysteme werden unter-
Stiitzt

Zusammenarbeit sehr positiv,
sehr schnelle Reaktionen seitens
Basch Rexroth

o Nachteile

laut Anwender: keine

Das Twinner-Konzept umfasst zwei
gleiche Konfigurationen, die parallel
arbeiten — fiir doppelten Qutput.

dieser Engineering Suite fasst
Rexroth alle notwendigen Tools
rund um die Antriebs- und Steue-
rungstechnik zusammen. Binmal er-
fasste Daten stehen allen Anwen-
dungen zur Verfiigung, ohne dass sie
noch einmal eingegeben werden
miissern.

Auch beim Antriebspaket setzt
Bahmiiller auf Rexroth-Technik und
nulzt die Leistungsvorteile der neu-
en Antriebsgeneration IndraDrive,
Auf einer Plattform kann der Anwen-
der Open Loop- oder Closed Loop-

m

[Iffén nach
allen Seiten

Funktionalititen wihlen. ,Mil den
IndraDrive-Reglern sparen wir 20 bis
30 Prozent Bauraum in den Schalt-
schrinken®, rechnet Markus Vos vor.
So kiénnen nun selbst Hochfrequenz-
spindeln iiber den Antriebsverbund
angesteuert werden. Dariiberhinaus
verfiigen IndraDrive-Servoantriebe
iiber integrierte Sicherheitsfunktio-
nen fiir sicheren Halt und sichere Be-
wegungen, die nach EN 954-1, Kate-
gorie 3, zertifiziert sind.

Bei der Fithrungskommunikation
setzt Bahmiiller auf Profibus als
Feldbus und Sercos interface zur
Echtzeitkommunikation mit den
Antrieben. Die durchgingig offene
IndraMotion MTX unterstiitzt alle
gingigen  Feldbussysteme und
ldsst sich iiber Ethernet an iiberge-
ordnete Unternehmenssoftware
anschlieBen. Dies ist fiir den well-
weiten Linsatz in der Automobilin-
dustrie wichtig.




